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(84} Verfahren und Anordnung zur Regelung von Indirekt behelzten Dampiwirbalschichttrocknungsaniagen

135) Regelung; Dampfwirbelschichitrocknungsanlage;
indirekte Beheizung; Endleuchte; Temporatur;
Wirbelschicht; FihrungsgroRe; veranderfiche g /7

Rohkohlezufithrung
{67) Die Erfindung betrifft dle Regolung von Indirakt
bshsizten Dampfwirbelschichttrocknungsanlagen, H 5

vorzugswaeise zur Trocknung von Rohbraunkohle unter
Anwendung der Wirbslschichitemporatur als
RegelgréRe, Zur Erzlelung elner gewiinschten
Endfeuchte wird elne Ausgangstamperatur als Soll-Wert-
Grdfe fir die obere Wirbelschicht Im Berelch des oberen
Austrages als FihrungsgréBe for den
WirbelschichtprozeR vorgegeben. Bal Konstanthaltung
der Prozefiparameter flir Helz- und Wirbs!dampf wird
die Temperatur (ibar eine verindarliche
Rohkohlezuflhrung konstant gehalten. Figur
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Patentanspruch:

1. Verfahrén zur Regelung von indirekt behaizten Dampfwirbelschicht-Trocknungsanlagen mittels
Erfassung der Wirbelschichttemperatur, bei dem der Wérmeaeintrag flr die Verdampfung der
Fauchtigkeit libar die im Trockner im Baralch der Wirbalschichtangeordneten Heizflichen erfolgt
und dar Wirbeldampf vorwlegend fir die Fluldlsierung das von oben in dia Wirbelschicht
eingetragenen feuchten Materials Verwendung findet, wobei das Trockengut grdtentelis {iber
einen oberen, die Wirbelbetthéhe begrenzenden, Austrag und das Grob- und Fremdgut liber einen
untaren, den Anstromboden durchgreifenden, Austrag erfolgt, inshesondere zur Trocknung von
zerkloinerter Rohbraunkohle, dadurch gekennzelchnet, da in Abh#ingigkait der gewiinachten
Endfeuchte der zu trocknenden Braunkohle sine der Kohleherkunft entsprechende
Ausgangstemperatur als Soll-Wert-Gréf3e fOr die obere Wirbelschicht im Bareich des oberen
Austrages als FlihrungsgroBe vorgageben wird, wobei die Einhaltung dieser Soll-Wert-Temperatur
bel in wesantlicher Konstanthaltung der ProzeBparamester fr Helz- und Wirbaldampf (iber aine
Regulierung der Rohraunkohlezufiihrung zum Trockner in Abhéngigkeit der iberwachten
Temperatur im Austragsbersich der oberen Wirbelschicht erfolgt.

2. Anordnung zur Regelung von indirekt beheizte:. Dampfwirbelschicht-Trocknungsanlagen mittels
Soll-Wert-Regler und Temperaturmassung des Wirbelbattes zur Durchflhrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafl nur in der oberen Wirbelschicht im Bereich des oberan
Austrages {7} wenigstens sin TemperaturmeBelement {10} durch eine Trennwand (11) abgeschirmt
gegeniiber dem Eintrag (5) angeordnet ist und Gbar einen Soll-Wart-Regler {13) mit dem
Eintragsantriebssystem regulierend verbunden ist.

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzelohnet, dal der Soll-Wert-Regler mit dor
Massestromverstalisinrichtung (15) einer Dosiearbandwaaga (6}, die vor dem Eintragssystem
angeordnet ist, in Wirkungsverbindung staht.

4. Anordnung nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzelchnet, dal® am Soll-Wert-Regler (13)
zusitzlich elne minimale und maximale Grenzwerttemperatur eingestelit ist, bal deren Unter- bxw,
Uberschraeitung die Wirbelschichttrocknungsanlage (Heizdampf, Kohlesintrag) abgeschaltet wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Efindung

Die Erfindung baetrifft ain Verfahren und elne Anardnung zur Regeking van indirekt bahalzten
- Dampfwirbalschichttrocknungsanlagen, vorzugsweisa zur Trocknung von Hohbraunkohte, untar Anwendung der
Wirbelschichttemperatur als RegelgréBe.

Charaktaristik der bekannten techinischen Ldsungen

Bei der Wirbalschichttracknung, bai der die Wrme nur mit dem Wirbelmedium in den Trockner eingebracht wird, erfoigt die
Regullerung des Trocknungsprozessas melsians tbar dis Temperatur- und/oder DruckBnderung des Wirbsimediums, wobei dis
gemessane Feuchtigkait des ausgetraganen Gutes ais FGhrungsgrafie Varwandung findet (DD PS 234920),

Hierbei antstehen erhebliche Zeitveradgerungen, da die Feuchtigkelt erst nach Verlassen des Trockners gomessen wird, und
Gberdies ist sine kontinuisriche Massung dar Feuchtigkeil eines Massesiromes nicht ohne welterea mdglich.

Bal siner weltaran bakannten LGsung (DD PS 2176869) erfolgt die Regulierung Uber 2wischen- und Austrittswehre, die
entsprachend mehreren Soll-Wert-Vorgaben, wie Faststoffilissigkeitsgehalt, und mehreren Temperaturparametern veréndaert
werden,

Bei disser LAsung'ist as such erforderlich, dafl mohrere Parameter innerhalb das Trackners erfalSit werden miissen, und nach
.dem Vergleich mit den vorgegebenen Soli-Warten sind mehrers Wehre und Klappen zu verstelien. Farner wird in dieser Schrift
die Auffassung vertretan, daB3 elne Temperaturmessung in der Wirbaelschicht ladiglich SchluBfolgerungen zur absoluten
Wasserverdampfung, nicht eber zum Fllissigkeilsgehalt des Feststoffes armdglicht. |

Gemil WP F 26 B8/298 102-6 wurde auch bereits vorgeschiagen, in derindirekt beheiztan Dampiwirbalschicht sina Regelunp des
Trocknungsprozessss vorzunehman, Hlerbel wird vorgeschlagen, neban der Messung des Haizdamp!-Kondensatmassestromes
eine ganzes Reihe von Temperaturén und Drilcke in unterschisdlichen Ebenen das Trockners zu erfassen und Gber einen
Mikrorechner auszuwartan, Bal Abwelchungen von den Soll-Werten werden entsprechande Schaitsignals auf dle Stellorgane
des Ein- und/oder Austrages gegeben. Die Parameter des Meiz- und Wirbeldampfes werden dabei im wesentlickien konstant
gehalten. Nachteilig bei dieser vorgeschlagensn L3sungist, da ein srheblicher Aufwand an MeR- und Regeltechnikerforderdich
Iat.



